
Pf^T WELTORGANISATION FOR GEISTIGES EIGENTUM 

m. A Internationales Bflro — ™- 

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG OBER DIE 
INTERNATIONALE ZUS AMMEN ARB BIT AUF DEM GEBIET PES PATENTWESENS (PCI) 


(51) Internationale Patentklassifikation 7 : 
B05C 5/02, 5/04 


Al 


(11) Internationale VerofTentlichungsnummer: WO 00/02667 

20. Januar 2000 (20.01.00) 


(43) Internationales 

Veroffentlichungsdatum: 


(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP99/04395 

(22) Internationales Anmeldedatum: 24. Juni 1999 (24.06.99) 


(30) Prioritatsdaten: 
198 30 728.4 


9.Juli 1998(09.07.98) 


DE 


(71) Anmelder (fur die Bcstimmungsstaaten ausser US): REIN- 

HARD DUSPOHL MASCHINENBAU GMBH [DE/DE]; 
Karl-Benz-Strasse 5, D-33334 Gutersloh (DE). 

(72) Erfinder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fir US): WAGNER, Uwe [DE/DE]; 
Wachtelweg 4, D-33335 Gutersloh (DE). HAUBRQK, 
Gerhaid [DE/DE]; Auf dem Esch 22, D-32130 Enger (DE). 

(74) Anwalt: HANEWINKEL, Lorenz; Ferrariweg 17 a, D-33102 
Paderbom (DE). 


(81) Bestimmungsstaaten: AU, BR, CA, JP, KR, RU, US, VN. 
europ&isches Patent (AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES, FI, 
FR f GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE). 


Vcroffentlicht 

M it internationalem Recherchenbericht. 
Mit geanderten Anspruchetu 


(54) Title: ADHESIVE APPLICATOR DEVICE 
(54) Bezeichnung: KLEBER-AUFTRAGSVORRICHTUNG 
(57) Abstract 


The applicator device 
(AV) for hot-melt adhesive 
(I IK) comprises a housing 

(I) with an adhesive 

feeding element (2) and an 
adjustable nozzle slot (3) 
to let out the adhesive by 
pressure. Hie nozzle slot 
(3) can be regulated using 
two nozzle sliders (4) that 
can be displaced linearly 
and continuously towards 
each other from a 0 to a 
maximum value with the 
purpose of adjusting the 
width (B) of the adhesive 
applicator. Both sliders (4) 
are displaced synchronously 
or independently towards each 
other, wherein both sliders (4) 
can be displaced towards each 
other at the same distance 
and/or at a different distance 
from the center (0) of the 
application width (B) of the 
nozzle slot (3). 
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(57) Zusa minenfassung 

Die Auftragsvorrichtung (AV) fur HeiBschmelzklebcr (HK) weist em Gehause (1) mit Klebeizufuhiung (2) und verstcllbarem 
Dusenschlitz (3) zum Kleberaustritt unter Druck auf. Der Dusenschlitz (3) ist durch zwei linear gegeneinander verstellbaie Dflsenschieber 
(4) in der Kleber-Auftragsbreite (B) einstellbar, und zwar stufenlos von 0 bis zu einem MaximaJwert Die beiden Schieber (4) werden 
synchron oder unabhangig voneinander gegeneinander verstellt, wobei die beiden Schieber (4) von der Mitte (0) der Auftragsbrcite (B) des 
Dusenschlitzes (3) gleich groB und/ockv urAerschiedlich grofi gegeneinander verstellbar sind. 
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Kleber-Auftragsvorrichtung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Auftragen von 
Heiftschmelzkleber auf Materialien wie Folien, Papier, Laminate, 
Furniere o. a., mit einem Gehause mit Kleber-Zuftihrung und 
verstellbarem Diisenschlitz fur den Kleberaustritt, wodurch die 

Auf trsgsvorrichtung eine sogenannte Schlitzduse ergibt. 

Bei den bekannten derartigen Auf tragsvorrichtungen hat das Gehause 
einen praktisch durchgehenden Diisenschlitz, der in seiner 
Auf tragsbreite durch Einsatz unterschiedlicher Masken, welche aus 
Blechen bestehen, ver£ndert werden kann. Je nach Breite des 
gewUnschten bzw. erf orderlichen Diisenschlitzes mufc dann diese 
jeweilige Maske ausgewechselt werden, was eine D ? iriont ^9 e der 
Auftragsvorrichtung erfordert und somit umstandlich und 
zeitaufwendig ist. 

Bei einem Produktionsstillstand kann aufgrund des nicht 
geschlossenen Diisenschlitzes Luft in die Vorrichtung eintreten und 
dadurch den Kleber aushSrten. Um dieses zu vermeiden, wird in der 
Regel der Diisenschlitz von Hand abgeklebt, was jedoch auch oft 
nicht ausreichend ist, so dafi es doch zu einer Aushartung kommt 
und ein aufwendiges Reinigen der Vorrichtung erf order lich wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es, unter Vermeidung der vorgenannten 
Mangel/ den Diisenschlitz - der- Kleber-Auft rags vorrichtung- in 
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einfacherer Weise in der jeweiligen Auftragsbreite ohne 
Montagearbeiten an der Auf tragsvorrichtung individuell einstellbar 
auszufiihren und wahrend der Produktionsstillstandzeit den 
Dusenschlitz gegen Beeinf lussungen des Klebers von auften her 
geschiitzt zu verschlieften. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafc durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Patentanspruches 1 gelost. 

Weiterhin soil der Kleber auf einem gunstigen Kleber-Laufweg von 
der Zufuhrung bis zum Austritt aus dem Dusenschlitz gegen 
Ausharten geschiitzt geftihrt werden. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi durch die Merkmale der 
Patentanspruche 12 und 13 gelost. 

Aufierdem soli der Diisenschlitz in seiner Breite entsprechend der 
Werkstiickbreite oder des Werkstiicklaufes in einfacher Weise 
manuell oder sicher automatisch einstellbar sein. 


Diese Aufgaben werden durch die Anspruche 14 bzw. 15 gelost. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Aufgabenlosungen sind in den 
ubrigen Unteranspriichen enthalten. 

Durch die Merkmale der Erfindung werden bei der vorliegenden 
Vorrichtung zum Auftragen von Heifischmelzkleber folgende Vorteile 
erreicht : 

1. Bei der Auf tragsvorrichtung kann der Dusenschlitz durch zwei 

gegeneinander stufenlos von einer Nullstellung bis zu einer 
. Maximalstelluag „v^r„s±ellbare . m seiner _ 
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Auftragsbreite individuell eingestellt werden, wobei diese 
Einstellung ohne Demontagearbeiten an der Auftragsvorrichtung 
durchfuhrbar ist. Es erfolgt lediglich ein manuelles 
Verschieben dieser Schieber iiber Gewindespindeln. 

2. Diese Verschiebung der Schieber ist synchron von der 
Nullstellung aus nach beiden Seiten oder aber durch separates 
Verschieben der Schieber in der Grofie unterschiedlich wahlbar, 
wodurch die Auftragsbreite zu dem jeweiligen Werkstuck 
individuell eingerichtet werden kann, d.h. es kann ein 
mittiger, ein einseitiger oder ein versetzter Auftrag erfolgen. 

3. Die Dlisenschieber sind von im Querschnitt prismaf ormigen 
Leisten mit an dem der Nullstellung zugewandten Langenende 
angeordneten Zungen bzw. zungenf ormigen Schwertern gebildet und 
diese prismaf drmigen Schieberleisten mit den Zungen liegen in 
entsprechenden Schieberfuhrungen und dem Schieberschlitz und 
aufgrund des auf zutragenden Klebers mittels Druck werden die 
Schieberleisten mit den Zungen (Schwertern) fest an die 
Gegenflachen der Schieberfuhrungen und des Diisenschlitzes 
gedriickt, so dafi stets in jeder Einstellung der 
Schlitzdusenbreite und auch im geschlossenen Zustand der 
Schlitzdtise, bei dem die Stirnenden mit den Zungen (Schwertern) 
in der Nullstellung dicht aneinander liegen, eine sichere 
Abdichtung nach auften hin erfolgt. 

4. Durch diese dichte Fiihrung und den dichten Verschlufi der 
Schieber in der Nullstellung wird ein geschlossenes 
Klebersystem erreicht, so daft der Kleber beim Stillstand der 
Vorrichtung von auften nicht (z, B- durch Luft) beeinfluJit wird 
und somit nicht ausharten kann. 
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5. Die Kleberfuhrung in der Vorrichtung ist auf einem gunstigen 
Bewegungsweg vorgenommen, auf dem der Heifischmelzkleber von der 
Einbringung bis zur Austragung immer in Bewegung ist und somit 
keine tot en Ecken zum Ausharten des Klebers entstehen. 

6. Die gesamte Vorrichtung ist aus wenigen Bauteilen einfach und 
kostengiinstig aufgebaut, leicht zu montieren, benotigt aufgrund 
der Dusenschlitz-Einstellung und der Kleberfuhrung keine 
standige Wartung und ist sowohl fiir den horizontalen als auch 
fur den vertikalen Kleberauftrag auf die verschiedenen 
laufenden Materialien einsetzbar. 

7. Die Einstellung der Diisenschlitzbreite auf die Werkstuckbreite 
laftt sich einfach manuell liber Gewindespindeln und 

Linear fiihrungen stufenlos vornehmen. 

8. Die Einstellung der Diisenschlitzbreite ist weiterhin abhangig 
von der Breite des durchlaufenden Werkstiickes bzw. dem Lauf 
(Gerad-, Schrag- oder Schlingerlauf ) elektronisch durch 
Sensoren automat isch sicher durchfiihrbar; 

9. ein die absolute jeweilige Breite des durchlaufenden 
Werkstiickes erfassender Wegaufnehmer steuert eine Kleber- 
Dosiereinrichtung zum exakten Kleberauftrag- 
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Auf den Zeichnungen ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung 
dargestellt, welches nachfolgend naher erlautert wird. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Kleberauftragsvorrichtung mit verstellbarer 

Schlitzduse mit teilweise geschnittenem Dusenkorper, 
Schieber und Schieberfiihrungen; 

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Langenteiles der 
Auftragsvorrichtung im teilweisen Schnitt, 

Fig. 3 eine Draufsicht im teilweisen Schnitt des 
Vorrichtungsbereiches nach Fig. 2; 

Fig. A eine Draufsicht eines Langenteiles der Vorrichtung 

mit Diisenschlitz und durch Gewindespindeln verstellbaren 
Schiebern, 

Fig. 5 schematische Stirnansichten einer horizontal (Fig. 5) 
und 6 und einer vertikal (Fig. 6) Kleber auf Werkstiicke 
auftragenden Vorrichtung, 

Fig. 7 eine schematische Darstellung einer Diisenschieber-Ein- 
und Verstellung mit Kantenf iihlern und Wegauf nehmer . 

Die Vorrichtung (AV) zum Auftragen von HeiJischmelzkleber (HK) auf 
Werkstiicke (W) aus Holz oder Holzwerkstof f in Form von 
Rollenmaterial, Streifen, Tafeln o. dgl. weist ein Gehause (1) mit 
Kleber zufuhrung (2) und verstellbarem Diisenschlitz (3) zum 
Kleberaustritt auf. Der Diisenschlitz (3) ist durch zwei linear 
gegeneinander verstellbare Dtisenschieber (4) -auch nur "Schieber" 
genannt- in der Kleber-Auftragsbreite (B) einstellbar. 
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Die beiden Schieber (4) sind dabei von 0 bis zu einem Maximalwert 
stufenlos auf die Auftragsbreite (B) verstellbar. Die Nullstellung 
ist dabei die Breitenmitte des Diisenschlitzes (3), auf der die 
beiden Dusenschieber (4) mit ihren Stirnenden zusainmenstofien und 
dabei den Dusenschlitz (3) verschlieiien. Von dieser Diisenschlitz- 
Breitenmitte aus werden die beiden Dusenschieber (4) in 
entgegengesetzte Richtungen bis auf den max. Verschiebeweg 
auseinandergefahren, so daft der Dusenschlitz (3) dann vollstandig 
geoffnet und die grofite Schlitz- und somit Auftragsbreite (B) 
erreicht ist. 

Die beiden Dusenschieber (4) konnen synchron gemeinsam 
gleichlaufend auf die jeweilige Auftragsbreite (B) eingestellt 
werden. 

In bevorzugter Weise werden die beiden Dusenschieber (4) 
unabhangig voneinander gegeneinander verstellt. 

Die beiden Dusenschieber- (4) konnen von der-Mitte (Nullstellung) 
der Auftragsbreite (B) des Diisenschlitzes (3) aus gleich groB und 
unterschiedlich grofi gegeneinander verstellt werden. 

Somit besteht die Moglichkeit, nur einen Dusenschieber (4) zu 
verstellen und den anderen Dusenschieber (4) nicht, oder aber es 
wird ein Dusenschieber (4) mehr und der andere weniger weit 
verstellt. Hierdurch ist ein gegenuber der O-Stellung einseitiger 
oder versetzter Leimauftrag moglich. 

Die beiden Dtisenschieber (4) sind identisch ausgebildet und von 
jeweils einer Schieberleiste (5) mit an den beiden einander 
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abstehenden flachen Zungen (6) gebildet; die Zungen (6) bilden 
zungenf ormige Diisenschieber-Schwerter (6) . 

Die beiden Schieberleisten (5) haben jeweils einen 
Prismaquerschnitt und an einer Dreieckkante steht das 
zungenf ormige Schwert (6) in der Ebene der 
Querschnittshalbierenden ab; die Schwerter (6) haben eine 
rechteckige Oder quadratische dunne Plattenf onru 

Das Gehause (1) setzt sich aus einen blockf ormigen Dusenkorper (7) 
und zwei daran durch Schrauben (9) befestigten, den Dusenschlitz 
(3) freilassenden Schieberfuhrungen (8) in Prof illeistenform 
zusaramen. 

Die Schieberleisten (5) liegen mit iiber der dem zungenf ormigen 
Schwert (6) gegeniiberliegenden ebenen Dreieckflache (5a) an einer 
ebenen, einen Kleber-Austrittskanal (10) aufweisenden Flache (7a) 
des Diisenkorpers (7) und mit ihren beiden anderen ebenen 
Dreieckflachen (5b) an Gegenflachen (8a) der beiden 

Schieberfuhrungen _ ( 8 )_ f ormschltissig an; ^ die .Schieberleisten ( 5 ) 

greifen mit ihren Zungen (6) in den von den beiden 
Schieberfuhrungen (8) f reigelassenen Dusenschlitz (3) ein. 

Die beiden Schieberfuhrungen (8) haben beiderseits des 
Dusenschlitzes (3) iiber die Schieberfuhrungen (8) geringfiigig 
abstehenden Dichtleisten (8b) , die einstiickig an die 
leistenf ormigen Schieberfuhrungen (8) angeformt sind und einen 
eckigen, wie quadratischen oder rechteckigen Querschnitt zeigen. 
Die zungenf ormigen Schwerter (6) schlielien mit den quer zur 
Zungenebene verlaufenden AuBenseiten der Dichtleisten (8b) bundig 
ab. 
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Auiien an den Schieberfuhrungen (8) und dem Dusenkorper (7) ist je 
eine die Gegenflachen (8a) der Schieberfuhrungen (8) fur die 
Schieberleisten (5) abstandsstabilisierende, in 
Schieberlangsrichtung verlaufende Druckleiste (11) mittels 
Schrauben (12) befestigt. 

Der Dusenkorper (7) besitzt an seinen den Schiebern (4) 
gegenuberliegenden Flachen (7b) jeweils zwei mit Abstand 
zueinander von der Mitte der Dusenschlitzbreite aus auf einer 
gemeinsamen Linie bis etwa zur maximalen Dusenschlitzbreite 
verlaufende Verteilerkanale (13) , von denen in dem in der 
maximalen Schlitzbreite liegenden Ende je ein Abzweigkanal (14) zu 
dem liber die gesamte Lange der beiden Verteilerkanale (13) 
durchgehend verlaufenden Austrittskanal (10) abgeht. 

An den Dusenkorper (7) ist ein Kleber-ZufiihrgehSuse (2) mit einem 
auswechselbaren Filter (2a), einer Kleber-Zufiihrleitung (15) und 
zu den Verteilerkanalen (13) im Dusenkorper (7) gefuhrten 
Zufiihrkanalen (16 r 16a) angeschlossen 

Die in die Verteilerkanale (13) einmundenden Zufuhrkanale (16a) 
liegen in einem der Schlitzbreitenmitte benachbarten Langenbereich 
der Verteilerkanale (13) und somit mit Abstand zu den beiden 
endseitigen Abzweigkan31en (14); durch diese Anordnung und 
Ausbildung der Kanale (16a, 13, 14 und 10) ist eine Kleberftthrung 
geschaffen, bei der der Kleber (HK) auf einem verhaltnismaflig 
grofien Umlaufweg bis zum Dusenschlitz (3) standig in Bewegung ist 
und somit kein Ausharten des Klebers (HK) in toten Ecken erfolgen 
kann. 
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Die beiden Diisenschieber (4) werden durch je eine in einer 
Halterung (17) des Gehauses (1) drehbar gelagerte, manuell 
verdrehbare Gewindespindel (18) unabhangig voneinander stufenlos 
verstellt; dabei ist jeder Schieber (4) uber einen endseitig 
befestigten und an einer Linearfuhrung (19) fixiert und 
verschiebbar gehaltenen Obertragungblock (20) mit einer auf der 
Gewindespindel (18) sitzenden Antriebsmutter (21) gekoppelt. Der 
Obertragungsblock (20) ist jeweils aus einem am 
Schieberleistenende befestigten Hebel (20a) , einem in der 
Linearfuhrung (19) laufenden und den Hebel (20a) lagef ixierenden 
Fuhrungsklotz (20b) und einem den Ftihrungsklotz (20b) mit der 
Mutter (21) verbindenden Verbindungs stuck (20c) gebildet. 

Die beiden Gewindespindeln (18) werden durch eine Handkurbel 
(nicht gezeigt) verdreht, die auf die jeweils zu verstellende 
Spindel (18) aufgesteckt wird. Die Spindeln (18) weisen hierzu 
jeweils an einem ihrer Spindelenden einen Auf steckmehrkant (18a) 
auf. Diese Spindelenden mit dem Auf steckmehrkant (18a) sind als 
Bedienende parallel an einer Seite aus der Vorrichtung gefuhrt. 
Die beiden -Spindeln _(18)— sind -unterschiedlich lang- und die- eine— 
Spindel (18) geht vom Bedienende (Spindelende) zum ersten Schieber 
(4) und die andere, langere Gewindespindel (18) zum zweiten 
Schieber (4) . 

Mit (22) ist die elektrische Baueinheit fur die Heizung (23) des 
Klebers (HK) und das Druckorgan zum Auftragen des Klebers (HK) 
unter Druck bezeichnet* 

Die Vorrichtung (AV) arbeitet in bevorzugter Weise mit dem 
Kleberauftrag in Horizontalrichtung bei vertikal laufendem 
Werkstiick (W) -Fig. 5~, kann aber auch gemSfi Fig. 6 mit vertikalem 
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Kleberauftrag auf das horizontal liegende und/oder laufende 
Werkstuck (W) arbeiten. 

In Fig. 7 ist eine Einrichtung zur elektrischen 
Dusenschieberpositionierung und Arbeitsbreitenerf assung der 
Vorrichtung (AV) dargestellt, welche vom durchlauf enden Werkstuck 
(W) gesteuert wird. 

Mit dieser Einrichtung sind die beiden Diisenschieber (4) mit den 
Kanten (K) des durchlauf enden Werkstiickes (W) zusammenwirkenden 
Kantenfiihlern (30) unabhangig voneinander auf die Breite (B) des 
Dusenschlitzes (3) und dessen Position zum Werkstuck (W) steuerbar 
und/oder durch Wegaufnehmer (31) wird die jeweilige 
Dusenschlitzbreite (B) erfafit und die ennittelte 
Dusenschlitzbreite (B) als elektrisches Signal (S) an eine 
Klebermengen-Dosiervorrichtung weitergeleitet . 

Die beiden Kantenfiihler (30) weisen jeweils einen mit der 
Werkstiickkante (K) zusammenwirkenden Sensor (32) auf, und sind mit 

jeweils einem den Dusenschieber (4) linear verfahrenden 

Stellantrieb (33) mechanisch verbunden. 

Der Belegungsgrad des Sensors (32) des Kantenfiihlers (30) durch 
die Werkstiickkante (K) bewirkt ein elektrisches Signal (S) , 
welches an den zugeordneten Stellantrieb (33) zur dessen 
Laufrichtung und FahrgroAe fur die Dusenschieber-Einstellung 
abgegeben wird. Je nach Groiie der Abdeckung des Sensors (32) durch 
die Werkstiickkante (K) erfolgt die Dusenschieber steuerung. 
Sind beide Sensoren (32) von der zugeordneten Werkstiickkante (K) 
jeweils zu 50% bedeckt f ist ein Normaldurchlauf des Werkstiickes 
(W) vorhanden, d.h. die Breite und die Laufrichtung (L) sowie der 
Werks,t:jicklauf es wird 1cein~ elektrisches" Siqm^ an 
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die Stellantriebe (33) abgegeben und die Dusenschieber (4) 
verbleiben in ihrer eingestellten Stellung und der Dusenschlitz 

(3) behalt seine Breite. Wird die Breite des Werkstiickes (W) 
groBer oder kleiner oder die Laufrichtung (L) des Werkstuckes (W) 
verandert sich nach links oder rechts oder das durchlaufende 
Werkstuck (W) schlingert im Lauf , dann wird der eine oder andere 
Sensor (32) mehr oder weniger grofi abgedeckt und der veranderte 
Belegungsgrad wird registriert, der als elektrisches Signal (S) 
dann an den einen oder anderen oder an beide Stellantriebe (33) 
zum Aktivieren der Stellantriebe (33) abgegeben wird, die dann in 
ihrer entsprechenden Laufrichtung und in der Ein- oder 
Ausfahrgrofie gesteuert werden, so dafi dadurch die Diisenschieber 

(4) auf die verSnderte Breite (B) oder Lage des Dusenschlitzes 
eingestellt werden und zwar unabhSngig voneinander einzeln oder 
gemeinsam. Hierbei wird fiber eine Stellspindel -Gewindespindel- 

(33a) des Stellantriebes (33) die Halterung (34) verfahren und 
demzufolge der an der Halterung (34) festgelegte Dusenschieber (4) 
mit seinem zungenformigen Schwert (6) linear verschoben. 

Der Wegaufnehmer (31) ist m echanisch m it den beide n Kantenfuhlern 
(30) gekoppelt und entsprechend der von den Kantenfuhlern (30) 
eingestellten Dusenschlitzbreite (B) in sich langenverstellbar. 
Bei dieser Langenverstellung durch ineinandergreif ende, 
teleskopartig auseinander und zusammenfahrbare Bauteile (31a f 31b) 
wird im Wegaufnehmer (31) durch elektrische Gleitkontakte (31c) 
der Abstand der Dusenschieber-Schwerter (6) zueinander ermittelt 
und als elektrisches Signal (S) an die iibergeordnete 
Kleberdosiersteuerung (nicht dargestellt) weitergeleitet . 

Die Kantenfuhler (30) sind an jeweils einer Halterung (34) 
angebracht, jede Halterung (34) ist mit dem Stellantrieb (33) 
bewegungsmaliig und einem DusensehieberH^) -bewegungsstarr 
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verbunden und der in sich langenanderbare oder bewegbare 
Wegaufnehmer (31) ist zwischen den beiden Halterungen (34) 
angeordnet und mit seinen beiden Langenenden in Verbindungspunkten 
(35) an den Halterungen (34) festgelegt. 

Somit wird der Wegaufnehmer (31) entsprechend den verstellten 
Dusenschiebern (4) von den Halterungen (34) mitgenornmen, d.h. 
zusammen- oder auseinandergef ahren und dabei der absolute Abstand 
der zungenformigen Schwerter (6) zueinander der Dusenschieber (4) 
ermittelt, die die eingestellte Schlitzbreite (B) begrenzen. 

Durch die Wegaufnehmer (31) wird immer die absolute Breite des 
Auftragsschlitzes (3) ermittelt und dement sprechend auf tiber die 
exakte Breite des Werksttickes (W) die entsprechende 
Kleberauftragmenge aufgebracht, die von der Kleberdosierung 
gesteuert wird; der Kleberauftrag ist somit immer optimal in der 
Auftragsbreite, -lange und Menge. 

Als Wegaufnehmer (31) k5nnen auch andere ubliche Mefisysteme 

— eingeset-zt— werden 

Die motorischen Stellantriebe (33) in der Einrichtung gemafi Fig. 7 
sind koaxial zueinander und mit ihren Stellspindeln (33a) 
ebenfalls koaxial angeordnet. 

Die Stellantriebe (33) konnen auf aber neben dem Wegaufnehmer (31) 
angeordnet sein und der Antrieb erfolgt durch einen 
Umschlingungstrieb, wie Zahnriemen, Kette o, dgl,; vom 
Antriebsritzel des Stellantriebes (33) auf ein auf der 
Stellspindel (33a) sitzendes Zahnrad (nicht dargestellt) . 
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Die Kantenfiihler (30) und der Wegaufnehnier (31) konnen gemeinsam 
der Kleberauftragsrichtung zugeordnet werden, oder aber dieser 
Auftragsvorrichtung (AV) wird bei Handverstellung der Wegaufnehmer 
(31) wahlweise zugeordnet. 
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Patentanspruche 

1. Auftragsvorrichtung fur Heiftschmelzkleber (HK) , mit einem 
Gehause (1) mit Kleberzufuhrung (2) und verstellbarem Dusenschlitz 
(3) zum Kleberaustritt, 

dadurch gekennzeichnet, daft der Dusenschlitz (3) durch zwei linear 
gegeneinander verstellbare Dusenschieber (4) in der Kleber- 
Auftragsbreite (B) einstellbar ist. 

2. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft die beiden Dusenschieber (4) von O bis zu einem Maximalwert 
stufenlos auf die Auftragsbreite (B) verstellbar sind. 

3. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die beideh Diisenschieber (4) synchron auf die 
jeweilige Auftragsbreite (B) verstellbar sind. 

4. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 

gekennzeichnet, -dafi- die beiden _Dusenschieber_(A)__unabhangig_ 

voneinander gegeneinander verstellbar sind. 

5. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die beiden Dusenschieber (4) von der Mitte (O) 
der Auftragsbreite (B) des Diisenschlitzes (3) gleich grofi und/oder 
unterschiedlich grofi gegeneinander verstellbar sind. 

6. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die beiden Diisenschieber (4) identisch 
ausgebildet und von jeweils einer Schieberleiste (5) mit an den 
beiden einander benachbarten Leistenenden quer zur Leisten- 
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Langsrichtung abstehenden flachen Zungen (6) bzw. zungenformigen 
Schwertern (6) gebildet sind. 

7. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die beiden Schieberleisten (5) jeweils einen 
Prisraaquerschnitt haben und an einer Dreieckkante die Zunge (6) 
-das Schwert (6)- in der Ebene der Querschnittshalbierenden 
absteht. 

8. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Gehause (1) aus einem blockformigen 
Diisenkorper (7) und zwei daran befestigten, den Dusenschlitz (3) 
freilassenden Schieberfuhrungen (8) in Profilleistenform gebildet 
ist, 

9. Auftragsvorrichtung nach einem der Ansprfiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Schieberleisten (5) mit ihrer dem 
zungenformigen Schwert (6) gegemiberliegenden ebenen Dreieckf lache 
(5a) an einer ebenen, einen Kleber-Austrittskanal (10) 
aufweisenden Flache_(7a) des_Dusenkorpers__(J_)_anliegen f _mit_ihren 
beiden anderen ebenen Dreieckf lachen (5b) an Gegenf lichen (8a) der 
beiden Schieberfuhrungen (8) formschliissig anliegen und mit ihren 
Zungen -Schwertern- (6) in dem von den beiden Schieberfuhrungen 
(8) freigelassenen Diisenschlitz (3) eingreifen. 

10. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Schieberftihrungen (8) beiderseits 
des Diisenschlitzes (3) je eine uber die Schieberfuhrungen (8) 
geringfugig abstehende Dichtleiste (8b) haben, zwischen die die 
zungenf6rmigen Schwerter (6) eingreifen und mit diesem aufcen 
bOndig liegen. 
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11. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10 f 
dadurch gekennzeichnet, daft auBen an den Schieberfuhrungen (8) und 
dem Dusenkorper (7) zusatzliche, die Gegenflachen (8a) der 
Schieberfiihrungen (8) fur die Schieberleisten (5) 
abstandsstabilisierende Druckleisten (11) befestigt sind. 

12. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dafc der Dusenkorper (7) an seiner den 
Schiebern (4) gegenuberliegenden Flache (7b) zwei mit Abstand 
zueinander von der Mitte der Dusenschlitzbreite aus auf einer 
gemeinsamen Linie bis etwa zur maximalen Dusenschlitzbreite 
verlaufende Verteilerkanale (13) hat, von denen in den in der 
maximalen Schlitzbreite liegenden Enden je ein Abzweigkanal (14) 
zu dem uber die gesamte Lange der Verteilerkanale (13) durchgehend 
verlauf enden Austrittskanal (14) abgeht. 

13. Auftragsvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 12 , 
dadurch gekennzeichnet, dafc an den DusenkGrper (7) ein Kleber- 

Zuf uhrgehause ( 2 ) mit auswechselbarem Filter (2a) und Kleber- 

Zufuhrleitung (15) und zu den Verteilerkanalen (13) im Diisenkorper 
(7) gefiihrten ZufuhrkanSlen (16, 16a) angeschlossen ist, wobei die 
in die Verteilerkanale (13) einmiindenden Zufiihrkanale (16a) in dem 
der Schlitzbreitenmitte benachbart liegenden LSngenbereich der 
Verteilerkanale (13) angeordnet sind. 

14. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daft die beiden Dusenschieber (4) durch je 
eine in einer Halterung (17) des GehMuses (1) drehbar gelagerte, 
manuell verdrehbare Gewindespindel (18) unabhangig voneinander 
stufenlos verstellbar sind und dabei jeder Schieber (4) iiber einen 
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verschiebbar gehaltenen Obertragungsblock (20) mit der auf der 
Gewindespindel (18) sitzenden Antriebsmutter (21) gekoppelt ist, 
wobei der Obertragungsblock (20) aus einem am Schieberleistenende 
befestigten Hebel (20a) , einem in der Linearfiihrung (19) laufenden 
und den Hebel (20a) lagefixierenden Fuhrungsklotz (20b) und einem 
den Fuhrungsklotz (20b) mit der Mutter (21) verbindenden 
Verbindungsstiick (20c) gebildet ist. 

15. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13 f 

dadurch gekennzeichnet, daft die beiden Dusenschieber (4) durch mit 
den Kanten (K) des durchlaufenden Werkstuckes (w) zusammenwirkende 
Kantenfiihler (30) unabhangig voneinander auf die Breite (B) des 
Dusenschlitzes (3) und dessen Position zum Werkstuck (W) gesteuert 
werden und/oder Wegaufnehmer (31) die jeweilige Diisenschlitzbreite 
(B) als elektrische Signale (S) an eine Klebermengen- 
Dosiersteuerung weiterleiteri. 

16. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 15 , dadurch gekennzeichnet, 
daft die beiden Kantenfiihler (30) jeweils einen mit der 

- Werkstuckkante (K) - zusammenwirkenden-Sensor_(32)- aufweisen_und mit_ 
jeweils einem den Dtisenschieber (4) linear verfahrenden 
Stellantrieb (33) mechanisch verbunden sind. 

17. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB durch den Belegungsgrad des Sensors (32) des 
Kantenfuhlers (30) durch die Werkstuckkante (K) ein elektrisches 
Signal (S) an den zugeordneten Stellantrieb (33) zu dessen 
Laufrichtung und FahrgrSfie fur die DUsenschieber-Einstellung 
abgegeben wird. 

18. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 

ZlrriZIdalOief; J^gaufneHiMF (3r)Ziii^h^is^: 
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(30) gekoppelt und entsprechend der von den Kantenfuhlern (30) 
eingestellten Dusenschlitzbreite (B) in sich langenverstellbar ist 
und dabei den absoluten Abstand der Diisenschieber (4) zueinander 
ermittelt und als elektrisches Signal (S) an die 
Kleberdosiersteuerung weiterleitet. 

19. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 15 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Kantenfuhler (30) an jeweils einer 
Halterung (34) angebracht sind, jede Halterung (34) mit dem 
Stellantrieb (33) bewegungsmafiig und einem Diisenschieber (4) 
bewegungsstarr verbunden ist und der in sich langenanderbare 
Wegaufnehmer (31) zwischen den beiden Halterungen (34) mit seinen 
beiden Langenenden in Verbindungspunkten (35) an den Halterungen 
(34) festgelegt ist. 
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GEANDERTE ANSPRUCHE 

[beim Internationlen Buro am 6. Dezember 1999 (06.12.99) eingegangen; 
urspriingliche Anspriiche 2-6 gestrichen; alle weiteren Anspriiche 
geandert und umnumberiert als Anspriiche 1-14 (4 Seiten)] 


1. Auftragsvorrichtung fur Heifcschmelzkleber (HK) , mit einem 
Gehause (1) mit einer Kleberzufiihrung (2) und einem DtisenkSrper 
(7) mit einem verstellbarem Dtisenschlitz (3) zum Kleberaustritt, 
in den linear einstellbare Dusenschieber (4) jeweils mit einem 
zungenartigen Schwert (6) abdichtend hineinragen, das aus einer 
Schieberleiste (5) herausragt, 

dadurch gekennzeichnet, dafi die Schieberleisten (5) an einer 
FlSche (7a) des Dusenk6rpers (7) anliegen und in dieser/zwischen 
dieser und den Schieberleisten (5) ein Kleberaustrittskanal (10) 
ausgebildet ist, der tiber eine maximale Dtisenschlitzbreite 
verlSuft und an beiden Enden jeweils mit einem Abzweigkanal (14) 
von der Kleberzufiihrung (2) gespeist ist. 


2. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge kennzeichnet, 
dafi die beiden Schieberleisten (5) jeweils einen dreieckigen 
Prismaquerschnitt haben und an einer Dreieckkante das Schwert (6) 
in der Ebene der Querschnittshalbierenden absteht. 


3. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Gehause (1) aus einem blockfdrmigen Dusenkdrper (7) und 
zwei daran befestigten, den Dtisenschlitz (3) f reilassenden 
Schieberfiihrungen (8) -in Profilleistenform gebildet ist. 


4. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Schieberleisten (5) mit ihrer dem zungenfSrmigen Schwert 
(6) gegenuberliegenden- ebenen -Dreieckf-lache (5a) an der ebenen, 
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den Kleber-Austrittskanal (10) aufweisenden Flache (7a) des 
Dusenkorpers (7) anliegen, mit ihren beiden anderen ebenen 
Dreieckflachen (5b) an Gegenflachen (8a) der beiden 
Schieberfuhrungen (8) formschliissig anliegen und mit ihren 
Schwertern (6) in dem von den beiden Schieberfuhrungen (8) 
freigelassenen Dusenschlitz (3) eingreifen. 

5, Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daft die beiden Schieberfuhrungen (8) beiderseits 
des Dusenschlitzes (3) je eine uber die Schieberfuhrungen. (8) 
geringftigig abstehende Dichtleiste (8b) haben, zwischen die die 
zungenforraigen Schwerter (6) eingreifen und mit diesem auften 
bundig liegen. 

6. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daft auften an den Schieberfuhrungen (8) und dem 
Dusenkdrper (7) zusatzliche, die Gegenflachen (8a) der 
Schieberfuhrungen (8) fur die Schieberleisten (5) 
abstandsstabilisierende Druckleisten (11) befestigt sind. 


7. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daft der DusenkSrper (7) an seiner den Schiebern 
(4) gegenuberliegenden Flache (7b) zwei mit Abstand zueinander von 
der Mitte der Dilsenschlitzbreite aus auf einer gemeinsamen Linie 
bis etwa zur maximalen Dilsenschlitzbreite verlaufende 
Verteilerkan&le (13) hat, von denen in den in der maximalen 
Schlitzbreite liegenden Enden die Abzweigkanale (14) gespeist 
sind. 

8. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daft an den Dusenkttrper (7) ein Kleber- 
Zufahrgfehause (2) mit einem auswechselbaren Filter ; (2a): ~]^ 
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Kleber-Zufuhrleitung (15) und zu den Verteilerkanalen (13) im 
Diisenkorper (7) gefuhrten Zuf uhrkanalen (16, 16a) angeschlossen 
ist, wobei die in die Verteilerkanale (13) einmtindenden 
Zufiihrkanale (16a) in dem der Schlitzbreitenmitte benachbart 
liegenden Langenbereich der Verteilerkanale (13) angeordnet sind. 

9. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Diisenschieber (4) durch je eine in 
einer Halterung (17) des Gehauses (1) drehbar gelagerte, manuell 
verdrehbare Gewindespindel (18) unabhangig voneinander stufenlos 
verstellbar sind und dabei jeder Schieber (4) iiber einen endseitig 
befestigten und an einer Linearf uhrung (19) fixiert verschiebbar 
gehaltenen Ubertragungsblock (20) xnit der auf der Gevindespindel 
(18) sitzenden Antriebsmutter (21) gekoppelt ist, wobei der 
Ubertragungsblock (20) aus einem am Schieberleistenende 
befestigten Hebel (20a) , einem in der Linearf uhrung (19) laufenden 
und den Hebel (20a) lagef ixierenden Fuhrungsklotz (20b) und einem 
den FQhrungsklotz (20b) rait der Mutter (21) verbindenden 
Verbindungsstiick (20c) gebildet ist, 

10. Auftragsvorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet f daft die beiden Dusenschieber (4) durch mit den 
Kanten (K) des durchlaufenden Werkstuckes (W) zusammenwirkende 
Kantenfuhler (30) unabhangig voneinander auf eine jeweilige Breite 
(B) des Dusenschlitzes (3) und dessen Position zum Werkstiick (W) 
gesteuert werden und/oder Wegaufnehmer (31) die jeweilige 
Diisenschlitzbreite (B) als elektrische Signale (S) an eine 
Klebermengen-Dosiersteuerung weiterleiten. 

11. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daft die beiden Kantenfuhler (30) jeweils einen mit der 
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jeweils einem den Dusenschieber (4) linear verfahrenden 
Stellantrieb (33) mechanisch verbunden sind. 

12. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daft durch den Belegungsgrad des Sensors (32) des 
Kantenf uhlers (30) durch die Werkstuckkante (K) ein elektrisches 
Signal (S) an den zugeordneten Stellantrieb (33) zu dessen 
Laufrichtung und Fahrgrofie fur die Dusenschieber-Einstellung 
abgegeben wird. 

13. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daJB der Wegaufnehmer (31) mechanisch mit den beiden Kantenfiihlern 
(30) gekoppelt und entsprechend der von den Kantenf uhlern (30) 
eingestellten Dtisenschlitzbreite (B) in sich langenverstellbar ist 
und dabei den absoluten Abstand der Dusenschieber (4) zueinander 
ermittelt und als elektrisches Signal (S) an die 
Kleberdosiersteuerung weiterleitet . 

14. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Kantenf uhler (30) an jeweils einer 
Halterung (34) angebracht sind, jede Halterung (34) mit dem 
Stellantrieb (33) bewegungsmSBig und einem Dusenschieber (4) 
bewegungsstarr verbunden ist und der in sich ISngenMnderbare 
Wegaufnehmer (31) zwischen den beiden Halterungen (34) mit seinen 
beiden LSngenenden in Verbindungspunkten (35) an den Halterungen 
(34) festgelegt ist. 
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Wahrend der intemationalea Ftecherche konsultiarte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suclibeyifte) 


C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UMTERLAGEN 


Kategorie* Bezeichnung der VeronentSchung. soweit erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden TeSe 


EP 0 595 295 A (MITSUBISHI) 

4. Mai 1994 (1994-05-04) 
Zusammenfassung; Abbildungen 3,4 

DE 41 30 432 A (KUSTERS) 
18. Marz 1993 (1993-03-18) 
Zusammenfassung 

Spalte 3, Zeile 2 - Zeile 21: Abbildungen 
1,2,8 

GB 1 496 963 A (HERZH0FF ET AL.) 

5. Januar 1978 (1978-01-05) 
das ganze Ookument 

US 5 305 955 A (SMITHERMANN) 

26. April 1994 (1994-04-26) 

Spalte 5, Zeile 15 - Zeile 23; Abbildung_2 


Betr. Anspruch Nr. 


1-7,9,10 

8,11-19 

1-5, 
14-19 


1-3 


1-5 


□ 


Weitere VeroffentJichungen sind der Fortsetzung von FekJ C zu 
enlnehmen 


Siehe An hang Patent tarn ilio 


• Besondere Kategonen von angegebenen Veroffenttichungen : T 
"A" Verdffantlichung. die den allgemeinen Stand der Technic defniert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" afteres Ookument. das jedoch erst am odor nach dem internattonaten 

Anmeldedatum veroftentiicht worden ist 
"L" Veroffentlichung, die geetgnet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 

scheinen zu lessen. Oder durch cfie das Verdffentltehungsdatum einer 

anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung betegt warden -y. 

sofl oder die a us einem anderen besonderen Grund angegeben is! (wie 

ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mOndJiche Often ba rung. 

eine Benutzung, eine Aussteilung oder andere MaOnahmen beaeht 
"P" Veroffentlichung. die vor dem jntemationalen Anmeldedatum, aber nach 

dem beanspruchten Prioritatsdatum veroftentiicht worden ist * 


Spate re Veroffentlichung. die nach dem internationaion Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroftentiicht woiden ist und mit der 
Anmeidung nicht koflidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prmzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorte angegeben ist 

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: cfie beanspruchte Erfindung 
kann altein auf grund dieser Veroffentlichung nicht ale neu oder auf 
erf tnderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: cfie beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erftnderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden. wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann nahefiegend ist 

Verdftentiichung. die Mitglied dereelben Patenffamilie ist 


Datum des Abschlusses der k 


8. Oktober 1999 


und Postanschrift der Intemationalen Re che rchen behorde 
Europaisches Patentamt. PB. 5818 Patentiaan 2 
NL_~22j^HVRiiswtik 


tel. (431 -70) 340-2040. Tx. 31 651 epp nL 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Absendedatum des intemationalen F 


18/10/1999 


Bevollmachtigter Bediensteter 


iauasta\rino, t 


FonnWrtt PCTASA/210 (Btatt 2) (JuB 1992) 


INTERNATIONALER RECHERCHENBERIOHT 


Angaben zu Vero«ent!ich»... jen. die zur selben Patentfamilie gehoren 


lm Recherchenbericht 
angefuhrtes Patentdokument 


Datum der 
Veroffentiichung 


Jnt lonales Aktenzeichen 

PCT/EP 99/04395 


Mitglied(er) der 
Patentfamilie 


EP 595295 


04-05-1994 


DE 
DE 
JP 
JP 
US 


69316151 D 
69316151 T 
2529812 B 
6198240 A 
5575851 A 


DE 4130432 
GB 1496963 


18-03-1993 


KEINE 


05-01-1978 


DE 
BE 
CH 
FR 
JP 


2423632 A 
828370 A 
589483 A 

2270952 A 
50155542 A 


Datum der 
VerotfenHicrtung 


12-02-1998 
20-05-1998 
04-09-1996 
19-07-1994 
19-11-1996 


27-11-1975 
27-10-1975 
15-07-1977 
12-12-1975 
15-12-1975 


US 5305955 


26-04-1994 


KEINE 


Fombtan PCTASA/21 0 (Anting P.fcmtl»ml»)<J u « 1 992) 


